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KARTA TECHNICZNA
swissporXPS 300-F
swissporXPS 300 SF-F

OPIS

Ptyty termoizolacyjne swissporXPS 300-F,

swissporXPS 300 SF-F produkowane sg metodg ekstruzji i

bezposredniego spieniania. Dzigki temu procesowi powstaja

plyty o jednolitej, zamknigtej strukturze komorkowej. Oprocz

bardzo dobrych wlasciwosci termoizolacyjnych ptyty te
charakteryzujg si¢ niska nasigkliwoscig oraz bardzo wysoka wytrzymatoscig na $ciskanie. Ptyty
swissporXPS 300-F zakonczone sg krawedziami prostymi a swissporXPS 300 SF-F frezowanymi.
Powierzchnia ptyt o gtadkiej strukturze.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Kod oznaczenia:

EN 13164-T1-FTCD1-DS(70,90)-DLT(2)5-CS(10\Y)300-TR200-CC(2/1,5/50)130-WL(T)0,7-WD(V)3-
MU80

Wiasciwos$ci uzytkowe Klasa lub poziom
T1 <50 mm=£2
Grubos¢ 50 mm bis 120 mm -2/ +3
> 120 mm -2/ +6
Odpornosé¢ na zamrazanie-odmrazanie po absorpcji wody przy dlugotrwatej FTCD1 <1%
dyfuzji
Stabilnos¢ wymiarowa w okreslonych warunkach temperatury i wilgotnosci DS(70,90) <5%
Odksztatcenie w okreslonych warunkach obciazenia Sciskajacego i temperatury DLT(2)5 <5%
Naprezenia przy $Sciskaniu 610, lub wytrzymatos¢ na Sciskanie om CS(10\Y)300 > 300 kPa
Wytrzymatos$¢ na rozciaganie prostopadle do powierzchni czotowych TR200 > 200 kPa
Pelzanie przy $ciskaniu CC(2/1,5/50)130 = > 130 kPa
Nasigkliwo$¢ wody przy dlugotrwatym zanurzeniu. WL(T)0,7 <0,7%
Absorpcja wody przy dlugotrwalej dyfuzji WD(V)3 <3%
Przenikanie pary wodnej MU80
Reakcja na ogien F

Wspolezynnik przewodzenia ciepla AD i opor cieplny dla poszczegdélnych grubosci:

Grubosé
[mm] 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160
Wspotczynnik przewodzenia
ciepta 0,033 | 0,033 0,035 0,085 0,035 0,035 0,035 0,035 | 0,035 0,035 0,035 0,035
[W/(m-K)]
Opor cieplny
[m2-K/W] 150 180 200 225 |270 285 310 |340 3,70 4,00 | 425 455

Grubos¢
[mm] 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260 270 280

Wspoblczynnik przewodzenia
ciepta [W/(m-K)]
Opor cieplny

[m2-K/W] 485 | 510 540 570 6,00 @625 655 685 |70 @740 7,70 | 8,00

0,035 | 0,035 0,035 0,085 0,035 0,035 0,035 0,035 | 0,035 0,035 0,035 0,035



Grubosé

[mm] 290 | 300
Wspétczynnik przewodzenia
ciepta [W/(m-K)] 0,035 | 0,035
Opor cieplny
L] 825 | 855

ZASTOSOWANIE

v" izolacja cieplna w budownictwie.
Szczegbdtowe zastosowanie powinno wynikac¢ z ustalen projektowych.
PRACA Z PLYTAMI XPS

Bezposredni kontakt z ptytami swissporXPS 300-F, swissporXPS 300 SF-F nie powoduje oparzen rak czy
podraznien skory i bton §luzowych oraz nie wywotuje innych, szkodliwych dla zdrowia skutkow. Praca z
ptytami nie wymaga stosowania zadnych $rodkéw ochrony osobistej typu rekawice, maski przeciwpytowe,
ubrania i okulary ochronne. Ocieplenie z ptyt swissporXPS 300-F, swissporXPS 300 SF-F mozna
bezpiecznie szlifowac, nie stwarzajac zagrozenia dla zdrowia. SwissporXPS 300-F, swissporXPS 300 SF-
F, nie emituje Zadnego promieniowania radioaktywnego typu alfa, beta czy gamma. Oprocz tego nie
zawiera zadnych mierzalnych ilo$ci radu w swoich porach i nie jest zrodtem emisji radonu do powietrza.
Do doktadnego przycinania wystarcza zwykte narzg¢dzia, ktére mozna znalez¢ w kazdym domu. Plyty
mozna tatwo przycinaé reczng pitg o drobnych zgbach lub nozem formowac rozne ksztatty. Wytyczne
aplikacji ptyt - Patrz Instrukcja uktadania swissporXPS www.swisspor.pl ,pliki do pobrania, instrukcje.

ODPORNOSC CHEMICZNA 1 UV

Polistyren ekstrudowany nie wchodzi w reakcj¢ chemiczng z zadnym statym materiatem budowlanym. Nie
mniej jednak nie jest odporny na dzialanie rozpuszczalnikow organicznych, takich jak: aceton, benzol,
nitro itp. Na rynku jest dostepna szeroka gama klejow, srodkéw ochrony drewna czy farb, ktore sa
specjalnie przeznaczone do stosowania ze polistyrenem.

Niedopuszczalne jest pozostawienie nieoslonigte] warstwy ptyt swissporXPS przez dtuzszy czas. Prowadzi
to do ostabienia ich struktury , a wierzchnia warstwa ptyt moze pokry¢ si¢ nalotem. Jesli do tego dojdzie,
nalezy ja wowczas usuna¢ papierem $ciernym lub tarka do szlifowania.

SwissporXPS jest nietoksyczny, chemicznie obojetny i nie zawiera chlorofluoropochodnych
weglowodorow (CFC), hydrochlorofluoropochodnych weglowodoréow (HCFC) lub formaldehydu.
Wyklucza si¢ kontakt ptyt ekstrudowanych z rozpuszczalnikami organicznymi oraz materiatami, ktore je
zawieraja.

UWAGA: Podczas prowadzenia prac ociepleniowych temperatura powietrza na zewnatrz, temperatura
podloza oraz materialu wbudowywanego nie moze wynosi¢ mniej niz +5°C i nie wigcej niz +25°C. Prac
ociepleniowych nie nalezy wykonywac przy silnym wietrze, w pelnym nastonecznieniu, bezposrednio po
opadach deszczu lub w trakcie opadow. Plyt swissporXPS nie nalezy stosowa¢ w miejscach, w ktorych
bedzie wystgpowata temperatura wyzsza niz +70°C.

TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Ptyty swissporXPS nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepisow BHP i ruchu drogowego.
Plyty z polistyrenu ekstrudowanego firmy Swisspor dostarczane sg wytacznie w opakowaniach
producenta. Kazda paczka posiada etykiete, na ktorej znajduja si¢ informacje dotyczace: nazwy 1 adresu
producenta, niepowtarzalny kod wyrobu, deklarowany opor cieplny i wspotczynnik przewodzenia ciepla,
kod wyrobu, nominalna grubos¢, szerokos¢ 1 dlugos¢, liczba sztuk.

Ptyty nalezy przechowywa¢ w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i dziataniem warunkow
atmosferycznych. Plyty polistyrenu ekstrudowanego nalezy przechowywa¢ w opakowaniu, z dala od
zrédet ognia 1 rozpuszczalnikow organicznych.



W przypadku ptyt sktadowanych na pelnych paletach w opakowaniu zbiorczym, dopuszcza si¢
magazynowane ich na zewnatrz na utwardzonym podtozu. W przypadku otwarcia opakowania zbiorczego
lub jego uszkodzenia, produkt nalezy przechowywaé w pomieszczeniach zadaszonych, chronigcych przed
zmiennymi warunkami atmosferycznymi, a w szczeg6lno$ci przed dzialaniem promieni stonecznych.
Nalezy pamigtac, aby pomieszczenia zamknigte byty wentylowane.

PAKOWANIE

Wymiar pltyt 600 mm x1250 mm — krawedz prosta nazwa katalogowa swissporXPS 300-F

Grubos¢
[mm] 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 = 150 160 170 180
Objetosc
paczki 0,300 | 0,315 | 0,315 0,300 0,270 0,300 0,330 0,360 0,293 0,315 0,338 0,360 0,255 0,270
[m?]

Powierzchnia
plyt w paczce

[m?] 6,00 525 | 450 3,75 300 300 300 | 3,00 225 225 225 225 15 1,50
llos¢ ptyt w

paczce 8 7 6 5 4 4 4 4 3 3 3 3 2 2
[szt.]

Grubosé

[mm] 190 200 210 220 230 240 250 260 270 280 290 300

Objetosc

paczki 0,285 0,300 | 0,315 0,330 0,345 0,360 0,188 | 0,195 0,203 0,210 0,218 0,225

[m?]
Powierzchnia
plytv[vmg?czce 1,50 150 150 @150 1,50 150 0,75 075 0,75 075 075 0,75

llos¢ ptyt w

paczce 2 2 2 2 2 2 1 1 1 1 1 1

[szt.]

Wymiar ptyt 600 mm x1250 mm — krawedz frezowana nazwa katalogowa swissporXPS 300 SF-F.
Wymiar do transportu 615 mm x1265 mm

Grubos¢
[mm] 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 = 150 160 170 180
Objetosc
paczki 0,300 0,315 0,315 0,300 0,270 0,300 0,330 0,360 0,293 0,315 0,338 0,360 0,255 0,270
[m?]

Powierzchnia
plyt w paczce
S 6,00
[m7]
llos¢ ptyt w
paczce 8 7 6 5 4 4 4 4 3 3 3 3 2 2
[szt.]
Grubosé
[mm] 190 200 210 220 230 240

525 | 450 3,75 | 3,00 3,00 300 300 225 225 225 | 225 15 1,50

Objetosé
paczki 0,285 0,300 | 0,315 0,330 0,345 0,360
[m?]
Powierzchnia
p*ytv[vmf;;‘czce 150 150 1,50 1550 @150 @150
llos¢ ptyt w
paczce 2 2 2 2 2 2
[szt.]



DZIAL OBSLUGI SPRZEDAZY

Zaklad Produkcyjny w Pelplinie

Zaklad Produkcyjny w Chrzanowie
Zaklad Produkcyjny w Janowie Podlaskim
Zaklad Produkcyjny w Miedzyrzeczu

tel. 58 888 84 00,
tel. 32 625 72 50,
tel. 83 341 37 72,
tel. 95 741 14 06,

fax 58 888 84 07
fax 32 625 72 52
fax 8334130 20
fax 95 742 66 51



